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Sisalto

* Yleiset tehostamismahdollisuudet
o Sektorikohtaiset tehostamismahdollisuudet
» Metsateollisuus
e Terasteollisuus
 Kemian perusteollisuus
* Mineraaliteollisuus



Yleiset tehostamismahdollisuudet

Sahkomoottorit, moottorikaytot, pumppaus, puhaltimet, paineilma
* Noin 3/4 teollisuuden sahkdnkulutuksesta Suomessa

» Globaalisti teoreettinen tehostamispotentiaali arvioitu jopa 30
% nykyisesta sahkdnkulutuksesta

« IPCC:n arvio toteutettavasta vahennyksesta 13 %
o Liittyy oleellisesti laitteiden ja prosessien mitoitukseen
Prosessi-integraatio
 5—-10 % vahennys lammonkulutukseen
Eristeet ja vuotojen paikkaus
Paremmat saadot
Materiaalikierratys
Energian hallinnan tehostaminen



Metsateollisuus - yleinen

Metsateollisuus on murroksessa, suuret epavarmuudet pitkan aikavalin
ennustamisessa johtuen mm kapasiteetista ja tuotantorakenteesta

Uusia tuotteita halutaan kehittaa nykyisten rinnalle, prosessit ovat viela
osin tuntemattomia

» Metsaklusterin visio on, etta 2030 puolet arvosta tulee uusista
tuotteista, esim alykkaat kuitutuotteet, materiaalit, kemikaalit ja
energiatuotteet

Halutaan kehittaa energiatehokkaita ja resursseja saastavia
tuotantoteknologioita nykyisten tuotteiden tuotannon kannattavuuden
turvaamiseksi

Kuluttajien laatuvaatimuksilla vaikutus energiankulutukseen
IPCC arvio 2030 kasvihuonekaasujen vahennyspotentiaalista 5 — 40 %



Metsateollisuus —massanvalmistus

 Mekaaninen massanvalmistus, lahinna hierre

« Jauhatuksen optimointi raaka-aineen lajittelulla (sdhkonsaasto n. 10
%)

Rejektijauhatuksen minimointi (sahkonsaasto max. 20 %)
Hakkeen tai massan esikasittely entsyymeilla (sdhkdnsaasto n. 20 %)
Uudet jauhinteknologiat (sahkdnséasto n. 30 %)

Huom. Sahkonsaaston myota vahenee prosessindyryn tuotanto
« Kemiallinen massanvalmistus

« Sahkonsaastopotentiaali lAhinna pumppausenergian vahentamisen
kautta

« Lammaonsaastopotentiaali 10 — 20 % prosessi-integraation ja tata
tukevien laiteratkaisujen avulla



Metséateollisuus - paperinvalmistus

Mekaanisen vedenpoiston parantaminen
o Saasto lampbenergiassa 4 % per 1 % kuiva-ainetta
Kitkan vahentadminen
» Saastot sahkonkulutuksessa
Prosessien yksinkertaistaminen
Tuotteiden ohentaminen

 Raaka-aineiden vahenemisen kautta saastetaan kuidunvalmistuksen
energiankulutuksessa

Korkeasakeusrainaus

« Suurimmat saastot lyhyen kierron pumppauksessa
Kuidun korvaaminen tayteaineella

o Lammonsaasto kuivatuksessa seka saastot kuidunvalmistuksessa
Kuivarainaus

 Energiansaasto riippuu siité, kuinka paljon tarvitaan kosteutta rainan
muodostamiseksi (kuivausenergian tarve) seka kuinka paljon fluidisointi
iImassa kuluttaa sahkda



Terasteollisuus

* Masuuni- ja konvertteriprosessi
» Paineistettujen kaasujen hyodyntaminen sahkoksi
o Suorapelkistysprosessi
» Valokaariprosessi
o Suorapelkistysprosessi
» Korkealampdisten jatelampdjen hyédyntaminen
* IPCC arvio 2030 kasvihuonekaasujen vahennyspotentiaalista 15 —
40 %



Kemianteollisuus

» Tehostamiskeinoja
* Prosessien intensifiointi
« Tehokkaammat katalyytit ja erotustekniikat
e Lampojen parempi hyodyntaminen
» Teollinen biotekniikka (white biotechnology)

« Sovelluskohteita mm hienokemikaalit, biopolymeerit,
metsateollisuus

« Pyritadn hyddyntamaan luonnonperaisia raaka-aineita, lisaksi
prosessiolosuhteet "lempeammat” kuin kemian prosesseissa

« Kasvihuonekaasujen saastopotentiaali riippuu paljolti
korvattavasta prosessista

» IPCC arvioita kasvihuonekaasujen vahennyspotentiaalista 2030
« Oljynjalostus n. 10 — 20 %
« Ammoniakin tuotanto 25 %



Mineraaliteollisuus

o Jatelampojen parempi hyodyntaminen esim raaka-aineen
Kuivatukseen

e Uusimman uunitekniikan kaytto

Jatemateriaalien kaytt6 raaka-aineena

Polttoaineiden korvaus maakaasulla tai biopolttoaineilla

Kuluttajien laatuvaatimukset

IPCC arvioita kasvihuonekaasujen vahennyspotentiaalista 2030
 Sementin valmistus n. 11 — 40 %



